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Liebe Leser,

Europa erholt sich langsam von der schwersten Rezession seit den 30er
Jahren, und endlich ist der Aufschwung auch in den metallverarbeitenden
Industrien Europas spulrbar. Die Volkswirtschaften Chinas, Indiens und
anderer asiatischer Lander haben in diesem Jahr ein starkes Wachstum
zu verzeichnen und den européischen Export entsprechend angekurbelt.

Makino hat wahrend der Krise betrachtliche Ressourcen in Forschung
und Entwicklung investiert. Das Ergebnis sind etliche technologische Neu-
entwicklungen, die unseren Kunden einen erheblichen Nutzen bringen
werden. So versprechen die Bearbeitungstechnologien unter dem Begriff
ADVANTIGE™ eine vierfach gesteigerte Produktivitat und eine doppelte
Werkzeugstandzeit bei der Zerspanung anspruchsvoller Werkstoffe, wie
beispielsweise Titan. Unsere vertikalen Bearbeitungszentren der PS und
F Serie wurden erstmalig auf einer Pressekonferenz im Juni dieses Jahres
vorgestellt. Die PS Serie zeichnet sich durch hohe Abtragsraten und
groBe Positionier- und Dauergenauigkeit bei einem hohen MaB an Flexi-
bilitat und Produktivitdt aus. Hohe Formgenauigkeit und verbesserte
dynamische Genauigkeit kennzeichnen die F Serie. Unser Versatile Intelli-
gent Production System, kurz VIP, ebenso wie ein neuer Portallader bie-
ten innovative und erschwingliche Automatisierungslésungen. Lesen Sie
mehr zu diesen neuen Technologien auf den Seiten 4-7 und 14-16.

Jetzt, da die Geschéfte wieder anziehen, ist es umso wichtiger, die aktuel-
len Spitzenldsungen zu erkunden, um der steigenden Nachfrage mit klugen
Investitionen zu begegnen. Nutzen Sie die Gelegenheit, auf einer der
kommenden Herbstmessen, MSV/IMT in Brinn, AMB in Stuttgart und
BI-MU in Mailand, die neuen Technologien im Einsatz zu erleben und zu
sehen, wie Makino auch lhren Aufschwung unterstiitzen kann. Ich lade
Sie herzlich ein, uns auf diesen Messen zu besuchen.

lhr



PRECISELY 02/2010

3 WILLKOMMEN BEI MAKINO: Messen 2010

4-7 TITELTHEMA: Mit neuer Technologie in die Zukunft investieren

8-11 DETTINGER GMBH & CO. KG: Immer einen Schritt voraus

12-13  MECANIZADOS ESCRIBANO, S.L.: Antizyklische Investitionen

14-16  AUTOMATION: Intelligente L&sungen

17 MAKINO Europe News

WILLKOMMEN BEI MAKINO!

Wie laden Sie herzlich zu diesen Messen im Herbst 2010 ein.

Datum Messe Ort

13.-17. September MSV/IMT Briinn, Tschechien

28. September — 2. Oktober AMB Stuttgart, Deutschland
5.-9. Oktober BI-MU Mailand, Italien
16.-20. November PRODEX Basel, Schweiz

Mehr Informationen und die Online-Anmeldung finden Sie unter www.makino.de. Wir freuen uns auf lhren Besuch!
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IN DIE ZUKUNFT
INVESTIEREN

Neue Maschinen und Technologien live
auf den Herbstmessen

Wirtschaftskrisen haben stets neue Technologien hervorgebracht.
Darin macht die vergangene Rezession keine Ausnahme. Der
Konjunkturflaute ungeachtet hat Makino weiterhin einen betracht-
lichen Teil seiner Ressourcen in die Forschung und Entwicklung
gesteckt. Das Ergebnis: Die Markteinfiihrung einiger neuer Maschi-
nen mitinnovativer Technik und echtem Nutzen in diesem Herbst.
Bei Makino ist man liberzeugt, dass fiir die metallverarbeitende
Industrie jetzt die Zeit reif ist, wieder in neue Technik zu investie-
ren, um wettbewerbsfihig zu bleiben und fiir den Aufschwung

geriistet zu sein.

Weltweit ist viel aufgestaute Nachfrage
vorhanden — nicht allein in den schnell
wachsenden Méarkten Asiens, auch in
den rezessionsgebeutelten Landern
Europas. Investitionsentscheidungen
wurden zurickgestellt, als sich die
Finanzkrise zu einem allgemeinen Kon-
junkturabschwung ausweitete, dem
groBten seit den 30er Jahren. Nach-
dem die Weltwirtschaft ihren Tiefstand
erreicht hat, erwartet die Weltbank
3,3 % Wachstum im Jahr 2010. China
meldete einen Zuwachs von 11,1% im
ersten Halbjahr und rechnet mit etwa
8 % Wachstum fiir das gesamte Jahr.
Die indische Wirtschaft flaute 2009 auf
6,8 % ab, erwartet jedoch ein Anwach-
senum 7,9 % fur 2010. Selbst Europas
stagnierende Volkswirtschaften entwi-
ckeln sich wieder in die richtige Rich-
tung. Das industrielle Wachstum in der
Eurozone betrug 9,6 % im April und
9,4 % im Mai 2010; in Deutschland stie-
gendie Exporteim Mai2010um 28,8 %
im Jahresvergleich — die héchste Zu-
wachsrate in zehn Jahren. Die Aussich-
ten waren seit Herbst 2008 noch nie so
vielversprechend. Doch die entschei-
denden Fragen bleiben: Sind die metall-
verarbeitenden Unternehmen fir den
kinftigen Auftragsanstieg gewappnet?
Sind sie in der Lage, nach der Rezes-
sion schlank und kosteneffizient zu
arbeiten? Verfligen sie Giber eine wett-
bewerbsféhige Technologie?




ADVANTIGE"

ADVANTIGE™

Durchbruch in der
Bearbeitungstechnologie
Makinos neueste bahnbrechende Be-
arbeitungstechnologie, ADVANTIGE™,
erméglicht eine vierfache Produktivitats-
steigerung und eine Verdoppelung der
Werkzeugstandzeiten bei der Hochleis-
tungszerspanung von Aluminium, Titan
und Sonderlegierungen beispielsweise
fur Luftfahrtanwendungen. Beachtliche
technische Fortschritte bringen beacht-
liche Vorteile:

e Aktives Vibrationsdampfungs-

system:

Rattermarken und Schneidenbrliche,
die durch Eigenschwingungen ent-
stehen, werden in Echtzeit vermieden,
so dass groBere Schnitttiefen, gestei-
gerte Abtragsraten und langere Werk-
zeugstandzeiten méglich sind.

e Autonome Spindeltechnologie:
Durch Zerspanungskréfte entstehen-
de Abdrangungen werden gemessen
und die Daten an die Steuerungsoft-

150 kW und 1500 Nm Drehmoment:
Spindelkopf der 5-achsigen Makino T2/T4

ware gesendet. Dies ermdglicht die
Anpassung der Prozessdaten an die
aktuellen Bearbeitungsbedingungen
und steigert sowohl die Produktivitat
als auch die Werkzeugstandzeiten.

Kiihimittel-Microsizer-System:
Kuhlung und Schmierung der Schneid-
kante werden deutlich verbessert. In
Verbindung mit Makinos neu entwi-
ckelter Kihimitteltechnologie durch
die Spindel (200 I/Min bei 70 bar) wird
dadurch die Werkzeugstandzeit dras-
tisch erhéht.

| Deutlich kiirzere
a |I = Bearbeitungszeiten bei
| Strukturbauteilen aus Titan

¢ Patentierte thermische

Stabilisierung:

Mit dieser Technologie lassen sich un-
vermeidliche Geometriefehler kompen-
sieren und thermische Verformungen
dank High-Tech-Lésungen wie Ther-
mal Guard™, Thermal Stabilizer™
und Thermal Chamber™ minimieren.

¢ Navigationssystem:
Seine Vorteile zeigen sich in erhdéhter
Transparenz, einfacherer Bedienung
und reduzierten Stillstandszeiten der
Maschine.

GroéBere Produktivitidt und

langere Werkzeugstandzeiten

bei der Titanbearbeitung

www.makino.de
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Makino PS Serie: einfache Bedienung und

intuitive Programmierung

PS serie

Einen Schritt voraus

Makinos neue PS Serie vertikaler Be-
arbeitungszentren wurde mit Blick auf
das Wettbewerbsklima von heute ent-
wickelt, in dem bei der Prazisionszer-
spanung flexible und hochproduktive
Prozesse gefordert sind. Ausgelegt auf
die hochflexible Fertigung bei geringen
Stlickzahlen bietet die PS Serie hohe
Abtragsraten, groe Abstandsgenauig-
keit, Dauergenauigkeit, strukturelle Stei-
figkeit, Zuverlassigkeit sowie glinstige
Investitions- und Betreiberkosten.

Ausgeristet mit der Standardspindel
von 14.000 min" ist die PS Serie von
Makino genau richtig fiir die Mehrzahl
der Anwendungen in der Teilefertigung
wie Stirnfrasen, Nutenfrasen, Tauchfra-
sen, Zirkularinterpolation und Gewinde-
schneiden. Diese Hochleistungsspindel
mit hohem Drehmoment arbeitet Hand
in Hand mit der steifen Maschinenstruk-
tur und liefert so eine herausragende
Bearbeitungsleistung. Ebenso verflg-
bar ist eine Spindel mit 20.000 min-’
fur Hochgeschwindigkeitsanwendun-
gen. Bei beiden Versionen sorgt die
Spindelkihltechnologie fir thermische
Stabilitat.

rl il

Makinos neue PS Serie bietet heraus-
ragende Vorteile:

¢ Hohe Steifigkeit:
Stabile Ubertragung der Schnittkréfte
und Zerspanungsleistungen.

e Thermische Stabilitat:
Ausgezeichnete dynamische Genau-
igkeit, kerngekihlte Kugelgewinde-
spindeln und Olschmierung der Ach-
senlager minimieren die Maschinen-
schwingungen, verlangern die Lebens-
dauer der Stitzlager und sorgen flr
deren ausreichende Kihlung.

e Ausgezeichnete Abtragsraten:
800 cm?/min bei S53C-Stahl durch
die Kombination einer Hochleistungs-
spindel mit hohem Drehmoment und
einer steifen Maschinenkonstruktion
gestiitzt, unter anderem, durch Spin-
dellager von 85 mm Durchmesser.

e Effiziente Spdneentsorgung:
Breite Gussoffnungen in der Maschi-
ne sorgen fUr einen leichten Spéane-
abflussin den patentierten Schnecken-
férderer, dessen seitliche Flihrungen
ein Verstopfen verhindern. Der seit-
liche 320-Liter-KuhImitteltank mit
Filterelementen verhindert eine Ver-
unreinigung des Kihimittels.

Einfache Automatisierung:
Optionen wie automatisches Werk-
stlickmessen, Lasermessung, Schnitt-
stelle fir hydraulische Vorrichtungen
oder Drehtisch zur einfachen oder ver-
besserten kosteneffizienten Automa-
tisierung.

Leichte Programmierung:

Der FANUC MANUAL GUIDE / liefert
eine praktische Bedienerfiihrung
von der Programmierung bis zur Ma-
schinenbedienung auf einem einzigen
Bildschirm. Dies erméglicht eine ein-
fache, intuitive Programmierung an der
Maschine fir Vorgénge wie Messen,
Bohren, Gewindeschneiden, Taschen-
frdsen und einfache 2-D-Profile.



F Serie

Verbesserte Technologien

Makinos vertikale Bearbeitungszentren
der F Serie bieten eine Uberzeugende
Antwort auf die Herausforderungen des
Werkzeug- und Formenbausektors, Pro-
duktivitdt und Wettbewerbsfahigkeit zu
verbessern. Durch groBe Formgenauig-
keit bei der Hochgeschwindigkeitsbe-
arbeitung und verbesserte dynamische
Genauigkeit aufgrund gréBerer Steifheit
und thermischer Stabilitat ermdglicht
die F Serie lange Einsatzzeiten, kirzere
Durchlaufzeiten und eine langere Le-
bensdauer fur Lager und Werkzeuge.

Ausgelegt fiir den Formenbaumarkt vom
mittleren bis zum Spitzensegment weist
die F Serie signifikante Verbesserungen
bei der Spindeltechnologie, der Steifig-
keit und der Bewegungstechnik auf.
Fortschritte, die sich besonders gewinn-
bringend bei Kunststoffprazisionsfor-
men, Druckguss und Schmiedegesen-
ken einsetzen lassen und in Anwendungs-
feldern wie Kern- und Kavitdtenbearbei-
tung, Elektrodenfertigung sowie feiner
3-D-Bearbeitung die Leistung steigern.

Innovative Technologien der F Serie sor-
gen fur entscheidende Vorteile:

e Optimale Kiihlung:

Bei der Spindel mit 12.000 min-' sorgt
eine Mantelkiihlung vor Uberhitzung;
die Spindeln mit Drehzahlen von
20.000 min~" und 30.000 min-" ver-
flgen zusétzlich tber eine Kernkiih-
lung und Fliehkraftschmierung, eine
Entwicklung von Makino; durch die
Spindelkernkiihlung und die Schmie-
rung aus dem Lager-Innenring wird
die Lagerlebensdauer wesentlich ver-
langert.

Vorteilhafte Steifigkeit:

Ein breiterer Stander-Bett-Kontakt-
bereich schafft eine wirkungsvolle
Ubertragung der Schnittkrafte; das
X-und Y-Achsen-System ohne Uber-
hang sorgt fiir eine gleichméaBige Be-
lastung; symmetrisches Konzept fiir
bessere thermische Stabilitat; der Tisch
ist aus Griinden der symmetrischen
Konstruktion auf der Y-Achse ange-
ordnet; die Vorteile einer gréBeren

Préazise Formen und dynamische

Genauigkeit dank der Makino F Serie

Steifigkeit liegen in der verbesserten
Formgenauigkeit und dynamischen
Genauigkeit — ideal fur die hochge-
naue Bearbeitung im Werkzeug- und
Formenbau.

Intelligente Technologie:
NC-Datenverarbeitung in Hochge-
schwindigkeit, prazise Profilkontrol-
le und verringerte Bearbeitungszeiten
dank Makinos innovativer SGI.4-Tech-
nologie; weitere Vorteile liegen in ei-
nem ausgezeichneten Oberflachen-
finish, guter Beherrschung der Trenn-
linien und der Beseitigung von Graten
in Formteilen.

Effiziente Spaneentsorgung

Der Platz sparende Kiihimitteltank an
der Vorderseite sorgt bei der Makino
F3 fiir eine kleinere Aufstell-
flache und macht eine Ent-
leerung wahrend der Bearbei-
tung maéglich.

Makino F Serie:
Vertikale Bearbeitungszentren entsprechen

dem Bedarf im Werkzeug- und Formenbau.
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Weitere Innovationen

stehen bereit

Im Bereich der Prazisionsmetallverar-
beitung sind bei der Bearbeitung von
Hartmetall zunehmend Oberflachen in
feinster Qualitat gefragt — so beispiels-
weise in Anwendungen fur Werkzeuge
und Formen fir Leiterrahmen, IC-Kom-
ponenten, Anschlussklemmen und LED-
Leiter, Werkzeuge flir Motorrotoren, Sin-
termetallwerkzeuge und Schneidkanten
von PKD-Werkzeugen. Die UPV-3 und
UPV-5 von Makino wurden fir diesen
Bedarf entwickelt.

Last but not least gibt es im Bereich der
Senkerodiermaschinen von Makino zwei
Neuzugénge in der EDAF-Familie: Die
EDAF 2 und EDAF 3 sind ausgelegt auf
den Bedarf, fortlaufend identische Mehr-
fachformen fiir hochgenaue Kunststoff-
bauteile in den Bereichen Elektronik,
Lebensmittel und Verpackung sowie Ge-
sundheit und Kosmetik zu produzieren.

Diese technischen Neuheiten beweisen
wie Makino in die Zukunft der Metall-
verarbeitung investiert, damit eine Kun-
den weiterhin wettbewerbsfahig blei-
ben und sich mit Maschinen fir eine
profitable Zukunft ausriisten kénnen.

Weitere Informationen:
precisely@makino.eu

www.makino.de




EINEN SCHRITT VORAUS

Vorausschauende Investitionen verteidigen den Vorsprung

Wie sichert man seinen Vorsprung vor der Konkurrenz? Das schwabische Familienunternehmen Dettin-
ger kennt die Antwort: rechtzeitig in neue Technologien investieren. 2005 kaufte Dettinger eine Makino V56,
um in der Hartfrastechnologie einen Schritt voraus zu sein. Friihjahr 2009 kam eine Makino D500 dazu -

»damit wir Dinge machen kénnen, die andere nicht schaffen®, sagt Geschéftsfiihrer Thilo Dettinger.



Langjahrige, enge Geschaftsbeziehung
zwischen Thilo Dettinger (links), Theo

Dettinger (rechts) und Rainer Pohl, Makino

Kein Klischee, sondern Tatsache: Bei
Dettinger fing alles in einer Garage an —
wie so oftin den 1970er Jahren. Firmen-
grinder Theo Dettinger, gelernter Werk-
zeugmeister und mit seinen 72 Jahren
heute immer noch aktivin der Geschéfts-
leitung, war damals Werkzeugbauleiter
in einem Maschinenbauunternehmen
in seiner schwébischen Heimatstadt
Mduhlacker. Ende der 1960er besuchte
er bei einer USA-Reise verschiedene
Fertigungsbetriebe —und kam auf neue
Ideen. Wieder daheim reifte der Ent-
schluss, sie in der Selbststéndigkeit um-
zusetzen. Bereits 1970 wollte Theo Det-
tinger immer einen Schritt voraus sein.
Sein erster Angestellter war der eigene
Bruder, die erste Werkstétte die eigene
Garage. TagsUber arbeitete Theo Det-
tinger noch in der alten Firma, abends
und am Wochenende widmete sich er
seiner eigenen. Da der zunehmende
Auftragserfolg bei den Nachbarn im
Wohngebiet zu einer Anzeige wegen
Larmbelastigung flihrte, zog die junge
Firma aus der heimischen Garage in
eine ,richtige” Werkstatt. 1979 war sie
auch zu klein geworden und das Unter-
nehmen bezog ein neu errichtetes Be-
triebsgebdude am jetzigen Standort -
in MUhlacker-Enzberg.

Expansion in Osterreich

10 Jahre spater machte das Unter-
nehmen einen weiteren bedeutenden
Schritt — ins Nachbarland Osterreich.
Aufgrund des Facharbeitermangels in
der Bundesrepublik entschied sich Theo
Dettinger, seine dsterreichischen Kun-
den standortnah zu beliefern und er&ff-
nete im Jahre 1990 eine Filiale im Panz-
gauer Saalfelden. Trotz mancher Riick-
schlage zahlte sich Dettingers Expan-
sionsmut aus. Heute sind in Osterreich
10 Mitarbeiter beschéftigt und im
Schwébischen 30. Mittlerweile hat Sohn
Thilo — nach Werkzeugmacher-Lehre
und Maschinenbau-Studium - die Ge-
schéftsfiihrung ibernommen. Die wich-
tigen Expansions- und Investitionsent-
scheidungen werden aber nach wie vor
gemeinsam getroffen. Ein Familien-
unternehmen wie es im Buche steht.

Makino D500:
Das vertikale
Bearbeitungszentrum
fiir hochgenaue simultane

5-Achsen-Bearbeitung

PRECISELY 02/2010

Breites Portfolio

FUr einen mittelstédndischen Familien-
betrieb in der Metallbranche hat Dettin-
ger ein ungewdhnlich breitgeféachertes
Portfolio, das nahezu alle Bereiche der
Metallverarbeitung umfasst. Das Produk-
tionsprogramm beinhaltet Prazisions-
werkzeuge, Stanzwerkzeuge, Folgewerk-
zeuge und Verbundwerkzeuge fir sémt-
liche Industriezweige. Vorrichtungen,
Sonderstanzanlagen, Baugruppen fir
Werkzeuge und Sondermaschinen, Priif-
lehren sowie Einzelteile, Serienteile und
Werkzeugersatzteile werden ebenfalls
hergestellt. Dartiber hinaus fuhrt Dettin-
ger auch zahlreiche Lohnarbeiten aus:
CNC-Drehen, CNC-Fréasen mit Bearbei-
tungszentrum, 5-Achsen-Simultanfra-
sen, Lehrenbohren, Senkerodieren und
Drahterodieren, Rundschleifen, Flach-
schleifen und Profilschleifen, CNC-
Koordinatenschleifen und Stanzen. Klar,
dass ein so umfassendes Programm
nur mit modernsten Maschinen und
hoch qualifizierten Mitarbeitern erfolg-
reich umgesetzt werden kann.

www.makino.de
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5-achsige Simultan- und Indexbearbeitung: ein typischer Formkern gefertigt auf der Makino D500

Eine charakteristische Luftfahrtkomponente nach der simultanen

5-Achsen-Bearbeitung auf der Makino D500

Unbekannte GroBe

Wir schreiben das Jahr 1984. In der
Hochburg der deutschen Metallbran-
che ist Makino noch kein Begriff. Aber
Theo Dettinger investiert in seine erste
Makino-Draht-EDM-Maschine. Thilo Det-
tinger begriindet: ,Dies war die erste
Maschine, wo der Draht automatisch
eingefadelt wurde und es auch tadel-
los funktioniert hat. Wir waren der ab-
solute Exot in unserer Gegend, weil
Makino total unbekannt war, aber die
Qualitét unserer Drahterodier-Arbeit hat
unsere Kunden tiberzeugt.“ Die mutige
Entscheidung fur Makino hat sich nach-
haltig gelohnt.

Ein Schritt voraus mit der V56

2005 besuchten Vater und Sohn eine
Maschinenbaumesse. ,Als treuer Kun-
de gingen wir nattirlich zum Stand von
Makino,“ erzahlt Thilo Dettinger, ,, und
wir waren von der Makino V56 schnell
Uberzeugt: Sie konnte Koordinaten-
schleifen, Hartfrasen und Frasen.“ Die
Kaufentscheidung fiel spontan, aber sei-
ne Strategie war wieder: der Konkur-
renz einen Schritt voraus sein. Wie Theo
Dettinger selber sagt: ,,iImmer wennich
eine Maschine gekauft habe, hatte ich
davor keine Auftrage dafiir. Aber wenn
ich sie gekauft habe, kam das Geschéaft.”

Auf der V56, einem vertikalen Bearbei-
tungszentrum, stellt Dettinger Werk-
stlicke her, die von der Verarbeitungs-
qualitat so Uberzeugend sind, dass ein
Kunde der festen Meinung war, ein auf
der V56 gefertigtes Werksttick sei fein-
geschliffen, obwohl es hartgefrast war.

Friihzeitig in neue Technologien
investieren

»,Unsere Stérke ist, dass wir Dinge ma-
chen konnen, die andere nicht schaffen,
sagt Thilo Dettinger. ,,Wir sind mit der
V56 gut gefahren und haben Auftrége
bekommen, die wir mit anderen Maschi-
nen nicht geholt hatten. 08/15-Teile
kann jeder. Das ist nichts flir uns. Nach
der klassischen V56-Hartfrasmaschine
war daher der néchste logische Schritt
fiir uns, dass wir in die 5-Achsen-Bear-
beitung einsteigen wollten. Auch hier
war es wichtig, rechtzeitig zu investie-
ren, um einen Vorsprung gegeniiber
der Konkurrenz zu haben..“ Herbst 2008
fiel die Entscheidung fiir die Makino



Theo Dettinger griindete das

Familienunternehmen im Jahr 1970

D500, ein 5-Achsen-Simultanbearbei-
tungszentrum. Geliefert wurde die Ma-
schine im Friihjahr 2009 und seitdem
ist sie vielseitig im Einsatz — entspre-
chend dem breiten Fertigungsprogramm
von Dettinger. Beeindruckt ist Thilo
Dettinger von der hohen Genauigkeit,
gerade im 5-Seiten-Bereich, und dem
zeitsparenden Vorteil, dass Werkstlcke
nicht nachbearbeitet werden mussen:
»Hétte ich die D500 nicht gehabt, hatte
ich normalerweise mit einer Koordina-
tenschleifmaschine die letzten Hunderts-
tel herausgeholt. Aber so konnte ich
das Stlick auf der D500 frAsen und das
Ergebnis war super!“

Mitarbeiter gewinnen -

durch Zukunftsinvestitionen
,Nur weil eine 5-Achsen-Maschine im
Betrieb steht, kann man nicht automa-
tisch 5-Seiten-Teile bearbeiten,” sagt
Thilo Dettinger. Die Lernphase war um-
so anspruchsvoller, weil Dettinger recht
unterschiedliche Auftrédge auf der D500
bearbeitet. Dabei muss alles stimmen,
damit den strengsten Anspriichen an
Prazision und Qualitat entsprochen wird.
Das Umdenken von der V56 zum 5-Ach-
sen-Programmieren war eine Heraus-
forderung, die dank tatkraftiger Unter-
stlitzung von Makino gemeistert wurde.

Griindliche Beratung: Rainer Pohl, Thilo und Theo Dettinger

Zwei Dettinger Mitarbeiter haben sich
schulen lassen, damit die Maschine nie-
mals stillstehen muss. Extra motivieren
musste Thilo Dettinger seine Mitarbei-
ter nicht: ,,Allein durch die Anschaffung
der V56 haben wir einen guten Mitar-
beiter gewinnen kénnen. Und auch die
D500 ist eine Investition in gute Fach-
krafte, die sich in dieser Zukunftstech-
nologie weiterbilden wollen.” Dain der
deutschen Metallbranche erneut Fach-
kréaftemangel droht, ist eine solche Zu-
kunftsinvestition ein wichtiger Pluspunkt
bei der Anwerbung von hoch qualifizier-
ten Arbeitskraften.

Trotz Krise eine Zukunfts-
investiton

Zwischen der Entscheidung fiir die D500
und deren Lieferung brach die Finanz-
und Wirtschaftskrise aus. Obwohl Det-
tinger selber keine Mitarbeiter wegen
der Krise entlassen musste, schlug sie
2009 mit enormer Wucht in der deut-
sche Metallbranche ein. War die Inves-
tition in die 5-Achsen-Simultanbearbei-
tung eine Fehlinvestition? Thilo Dettin-
ger: ,Im Werkzeugbau brauchten wir
eigentlich keine D500, aber wir sind kein
klassischer Werkzeugbauer. Da wir viel
Teilefertigung machen, bendtigen wir
diese Maschine. Wir gehen in Bereiche

ein, wo unsere Wettbewerber nicht mit-
kommen. Die Anschaffung dieser Ma-
schine zu einer sehr ungtinstigen Zeit,
wo nicht viel los war, hat sogar einen
Vorteil gehabt: Unsere Mitarbeiter hat-
ten ausreichend Zeit, die 5-Achsen-
Bearbeitung bei recht unterschiedlichen
Auftragen kennen zu lernen.”

Die Anschaffung der D500 ebnet den
Weg fiir die ErschlieBung neuer Mark-
te — zum Beispiel in der Luftfahrttech-
nik, wo Impeller im 5-Achsen-Simultan-
bearbeitungsverfahren hergestellt wer-
den. Hier sieht Thilo Dettinger Markt-
potenzial und weiB, dass sein Familien-
betrieb dafiir das notwendige Fachwis-
sen besitzt und die strengen Anspriiche
an Préazision und Qualitat erfullt. Durch
rechtzeitiges Investieren in Zukunfts-
technologien ist das schwébische Fa-
milienunternehmen sehr gut aufgestellt.
Der Aufschwung kann kommen.

Weitere Informationen:
www.dettinger-tad.de
precisely@makino.eu
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INVESTITIONEN

Fuhrender Teilefertiger der Luftfahrt
investiert in Makino

Herbst 2008: Die Finanzkrise trifft Europa und I6st die tiefste
Rezession seit den 30er Jahren aus. Spanien ist besonders stark
betroffen. Dennoch hat ein spanischer Prazisionsteilefertiger in
nicht weniger als sechs Makino-Maschinen investiert — eine an-

tizyklische Erfolgsgeschichte mit ungewohnlichen AusmaBen.

Elektronischer Kiihler fir Antennen in der
Luft- und Raumfahrt

Ein paar unaufféllige Gebaude in einem
Industriegebiet in Mejorada del Campo,
einer kleinen Stadt 20 km &stlich von
Madrid — das ist Mecanizados Escri-
bano. Der Betrieb féllt kaum ins Auge,
doch was dort vorgeht ist so spannend
wie die Werksgeb&ude unauffallig sind.
Das von den beiden Briidern Angel und
Javier Escribano gefiihrte Unternehmen
begann 1998 mit der Prazisionsbearbei-
tung hochkomplexer Bauteile fur die Luft-
und Raumfahrtindustrie. Heute sind hier
etwa 40 Mitarbeiter beschéftigt, die im
Jahr 2009 einen Umsatz von 5,8 Mio.
Euro erwirtschafteten. Dieses Jahr wird
die Zahl wahrscheinlich deutlich héher
liegen. Im Juni 2011 wird Mecanizados
Escribano neue, auf inre BedUrfnisse zu-
geschnittene Betriebsgebaude mit un-
gefahr dreimal soviel Platz (7.000 m?) in
Alcala de Henares beziehen. Das Unter-
nehmen hat, der Krise zum Trotz, 5 Mio.
Euro in das neue Werk investiert und
in den vergangenen 20 Monaten sechs
Makino-Maschinen erworben.

Rezessionssicher

Mecanizados Escribano erziele 60 -70 %
des Umsatzes durch Exporte von hoch-
genauen Flugzeugbauteilen an einen
weltweiten Kundenkreis, so Produktions-
leiter Javier Escribano. Dank dieses gro-
Ben Kundenkreises hat das Unterneh-
men die Rezession annédhernd unbe-
schadet Uberstanden. Da die spanische
Luftfahrtindustrie hauptsachlich Proto-
typen baut, die Serienfertigung jedoch
andernorts stattfindet, hat das Unter-
nehmen seinen Schwerpunkt klar auf
den Export an Kunden in GroBbritan-
nien, den USA, Deutschland, Frankreich,
Italien, etc. gesetzt. Bereits vor zehn
Jahren hat Mecanizados Escribano ei-
nen Richtungswandel hin zur Luftfahrt
vollzogen. Sich von der Automobilbran-
che abzuwenden, war eine weise Ent-
scheidung, nicht zuletzt da die Nach-
frage nach hochgenauen Flugzeug- und
Satellitenbauteilen gut in die Fertigungs-
philosophie der Escribano-Briider passt.



Erfolgsgeheimnis

Ricardo del Villar, Makinos Vertriebs-
leiter in Spanien und Portugal, kennt das
Unternehmen seit fast zehn Jahren:
»,Mecanizados Escribano istimmer noch
ein Familienunternehmen, das stets nach
optimaler Qualitat in der Fertigung und
Lieferung strebt.” Javier Escribano be-
stétigt das und betont auBerdem das
laufende Bemtihen, die Qualitéat der Pro-
duktion durch noch groBere Genauig-
keit zu verbessern: ,Aus diesem Grund
halten wir unsere Technologie stets auf
dem neuesten Stand.“ Die Suche nach
den besten Maschinen fiir eine hochge-
naue Bearbeitung flihrte Javier Escriba-
no zu Makino. Zwar hatten ihn Qualitat
und Prazision der Makino-Maschinen
schon Jahre zuvor Uberzeugt, doch erst
Anfang 2009 erwarb er seine erste Ma-
kino, eine Drahterodiermachine SP64 —
die erste von sechs in nur 20 Monaten.

Direktes Engagement

Der Zeitpunkt dieser ersten Anschaffung
war kein Zufall. Nachdem Makino auf
der Iberischen Halbinsel Jahre lang durch
Handler vertreten wurde, beschloss man
2009, den iberischen Markt nunmehr
direkt zu bearbeiten. Dies war ein ent-
scheidender Wendepunkt. Ricardo del
Villar wurde zu Makinos Gesicht in Spa-
nien und Portugal. Er baute persénliche
Beziehungen zwischen Makino und sei-
nen Kunden auf und lieferte direkten
Support vor und nach dem Verkauf.
Ricardo del Villar: ,,Beim Kauf einer erst-
klassigen Maschine von Makino braucht
der Kunde einen engen Kontakt zu einem
Makino-Mann.“ Genau in diesem Punkt
hat seine Prasenz auf dem iberischen
Markt eine echte Wirkung gehabt. Au-
Berdem konnte Mecanizados Escriba-
no die Maschinen nun direkt von Ma-
kino und dadurch glinstiger einkaufen.

Passendes Timing

Die SP64 von Makino wird zum Drah-
terodieren von Luftfahrtkomponenten
eingesetzt. Zufrieden mit der Bearbei-
tungsqualitdt orderte Mecanizados
Escribano im Mé&rz 2009 die erste D500
von Makino. Noch bevor das hochge-
naue 5-achsige Vertikalbearbeitungs-
zentrum im Oktober letzten Jahres aus-
geliefert wurde, bestellte man bereits
zwei weitere Makino-Maschinen: ein
horizontales Bearbeitungszentrum a61
und eine weitere D500. Eine 5-achsige
a81M kamim Mai 2010, eine dritte D500
wurde fiir Juni 2011 zur Lieferung in das
neue Werk geordert. Die D500 dienen
vorwiegend der Fertigung von Kompo-
nenten flir eine breite Palette elektroni-
scher Gerate in Flugzeugen und Satel-
liten. Dank der auBerordentlichen Ge-
nauigkeit der 4. und 5. Achse ist es
Mecanizados Escribano mit der D500
gelungen, Teile in weniger Aufspannun-
gen zu fertigen, den Fertigungsprozess
zu vereinfachen und die Lieferzeiten zu
verkirzen. Auf der a61 werden allge-
meine Teile bearbeitet. Die a81M, ein
groBes 5-achsiges Horizontalbearbei-
tungszentrum mit einem Drehmoment
von mehr als 1.000 Nm wurde ange-
schafft, weil es sich hervorragend fir
die Bearbeitung schwer zerspanbarer
Werkstoffe wie Titan eignet. Die Inves-
tition kam genau zum richtigen Zeit-
punkt. Denn kurz nach der Auslieferung
der Maschine zog der Verkaufsleiter
Angel Escribano einen recht groBen
Auftrag zur Bearbeitung von Titan-Bau-
teilen an Land. Und derzeit ist ein Tech-

Gemeinsam an der a81M:
Ein Techniker von Makino Italien (links)

schult einen Escribano-Mitarbeiter

nologe von Makino ltalien dabei, einen
Mitarbeiter von Mecanizados Escribano
in der Bedienung der a81M zu schulen.

Volle Auslastung

Maschinen sind nicht das dringendste
Problem bei Mecanizados Escribano.
»Wir haben Schwierigkeiten, ausreichend
geschultes Personal zur Bedienung der
Maschinen zu finden®, so Javier Escri-
bano. Das Unternehmen arbeitet mit
voller Auslastung und die Auftragsbu-
cher sind fur die nédchsten Jahre geflillt.
Aus betrieblicher Sicht ist Javier Escri-
bano vollauf zufrieden mit den Makino-
Maschinen. ,,Die CNC-Programmierung
lief gut, die Bearbeitungsergebnisse sind
hervorragend und die Maschinen sind
leicht zu bedienen”, sagt er. Die Prazi-
sionsbearbeitung stellt nicht nur die
hohen Anforderungen des Unternehmens
und seiner Luftfahrtkunden zufrieden,
sie macht auch eine zeitintensive Nach-
bearbeitung Uberflissig und setzt so
Ressourcen fur den néchsten Auftrag frei.

Nach Javier Escribanos Einschatzung
kommen auf die Luftfahrtindustrie zwei
harte Jahre zu, mit stabilen Preisen und
einem scharfer werdenden Wettbewerb.
Die Investition in ein neues Werk und
in sechs Makino-Maschinen beweist
den starken Zukunftsglauben der Escri-
bano-Brider. Ihre Leistungen wahrend
der Rezession geben ihnen allen Grund
zur Zuversicht.

Weitere Informationen:
www.mecaes.com
precisely@makino.eu
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INTELLIGENTE

Makinos neue Technologien fordern Flexibilitat und Produktivitat

Innovative und erschwingliche Automatisierungslésungen auch in der hochflexiblen Fertigung mit ge-
ringen Stiickzahlen - das bietet Makino jetzt seinen europaischen Kunden! Drei Neuentwicklungen auf
diesem Gebiet machen es méglich: das Versatile Intelligent Production system (VIP) basierend auf einem
Nullpunkt-Spannsystem mit Work Holding Pallet (WHP); die Systemsteuerungssoftware Makino Advan-
ced System A5 (MAS-A5), die auf besondere Weise Maschinensteuerung und Verwaltung der System-
ressourcen kombiniert; und ein TOP Loader, der speziell fiir das vertikale Bearbeitungszentrum Makino

Slim3 entwickelt wurde, welches wir bereits in unserer Ausgabe vom September 2009 vorgestellt haben.



Nullpunkt-Spannsystem mit

Work Holding Pallet: ein Schliissel-
merkmal des VIP-Systems
zur Nutzung verschiedener

PalettengroBen in einer Zelle

Produktionszelle mit Palettenablage,

Transferroboter und vier Bearbeitungszentren

Das VIP System

Ideal fiir die hochflexible
Fertigung geringer Stiickzahlen
Die wesentlichen Vorteile des VIP-
Systems sind Flexibilitat, Vielseitigkeit
und geringere Kosten. Das System kann
sowohl horizontale als auch vertikale
Bearbeitungszentren unterschiedlicher
GroBe beladen; dies sorgt fir mehr
Flexibilitdt in der Teilefertigung. Die
gréBere Vielseitigkeit entsteht durch
das hohe Handhabungsgewicht (140-
300 kg) und die Méglichkeit zur hori-
zontalen Beladung. Und schlieBlich wer-
den die Vorrichtungskosten gesenkt, da
die Paletten (WHP) selbst hergestellt
werden kdnnen. Konzipiert fiir Makinos
3-, 4- und 5-achsige Bearbeitungszen-
tren 16st VIP die Probleme bei der
Verwaltung vieler verschiedener Arten
von Werkstticken auf unterschiedlichen
Maschinentypen. Grundlage des VIP-
Systems ist das WHP-Konzept, nach
dem in einer Produktionszelle verschie-
dene PalettengroBen verwendet wer-
den konnen. Entsprechend kann VIP
unterschiedlich geformte Teile und ver-
schiedene Paletten gleichzeitig bear-
beiten und unterschiedliche Maschi-
nentypen in einer Zelle versorgen. Die
nicht-linearen Bewegungen des WHP
erhdhen die Reichweite und erleichtern
die Anpassung an jegliche geforderte
Konfiguration. VIP eignet sich bestens
fur die hochflexible Fertigung geringer
Stuickzahlen, damanuelle Arbeiten durch
zeitsparende Automatisierungslésun-
gen ersetzt werden und so ein kontinu-
ierlicher unbemannter Betrieb nachts
und am Wochenende mdglich ist.

MAS-A5

Einzigartiges Maschinen- und
Palettenhandling

Die MAS-A5-Software verarbeitet alle
fur ein automatisiertes flexibles Ferti-
gungssystem wie VIP erforderlichen
Steuerungsfunktionen. Sie steuert dy-
namisch die Teilefertigung und die
Palettenhandhabung, maximiert die
Spindelnutzung, koordiniert Produk-
tionsauftrage, Werkstlck-, Prozess-,
Werkzeug-, Vorrichtungs- und Paletten-
daten, verbindet das System mit dem
Kundennetzwerk und verwaltet die Sys-
temressourcen innerhalb und auBerhalb
der Produktionszelle. MAS-A5 erhéht
nicht nur die Prozesseffizienz, sondern
sorgt ebenfalls fur eine gesteigerte Pro-
duktivitat.

Die volle IT-Integration mit Makinos
Software-Modulen macht den Produk-
tionsprozess transparenter und besser
zu steuern: MAS-A5 zur Auftragsver-
waltung, FF/CAM fiir die CNC-Program-
mierung, CC+ flir die Transportsteue-
rung und PRO 5+ als Maschinensteue-
rung. Dieses Angebot aus einer Hand
in Verbindung mit einem Rundum-
Service gibt es nur bei Makino.



Portallader: unterstiitzt die automatisierte

Serienfertigung auf der Makino Slim3

TOP Loader

Minimierte Transportzeiten

Automatisierung ist sinnvoll in der Serienfertigung, wenn einfache Vorgange mit
wenigen unterschiedlichen Werkstiicken und kurzen Bearbeitungszeiten tausend-
fach wiederholt werden. Das vertikale Bearbeitungszentrum Makino Slim3 wurde
fur diese Zwecke konzipiert. Makinos Portallader ist eine einfache L&sung, um
die Transferzeiten fiir Werkstiicke bis 20 kg bei der Makino Slim3 zu verringern
und so die Spindelnutzung zu erhéhen. Der Portallader mit seinem Werkstick-
magazin mit unterschiedlichen Speichersystemen (als Band-, Korb-, Paletten-
oder Schubladen-System) verfahrt schnell und nimmt die Werkstiicke direkt
ohne Zwischenschritte auf. Die Portalachse verfahrt auf 500x2.000x2.500 mm?3
in X-, Y- und Z-Richtung, die C-Achse rotiert in 0°- oder 90°-Position. In Kombi-
nation mit der Makino Slim3 bietet der Portallader eine einfache, aber effiziente
Automatisierungslésung.

Weitere Informationen:
precisely@makino.eu
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o MAKINO

Long lasting partnership - Precisely.

Makino GmbH

Essener Bogen 5

22419 Hamburg, Deutschland
Tel.: +49 (40) 29809 0

Fax: +49 (40) 29809 400
www.makino.de

Makino GmbH

Kruichling 18

73230 Kirchheim/Teck, Deutschland
Tel.: +49 (7021) 503 0

Fax: +49 (7021) 503 400
www.makino.de

Makino France S.A.S.

ZA Les Bordes

21, rue Gustave Madiot
91070 Bondoufle, Frankreich
Tel.: +33 (1) 691163 90

Fax: +33 (1) 691163 99
www.makino.fr

Makino Italia S.r.l.

Via Codognino 40

26854 Cornegliano Laudense, Italien
Tel.: +39 (0371) 697 211

Fax: +39 (0371) 697 219
www.makino.it

Makino s.r.o.

Tuhovska 31

83106 Bratislava, Slowakei
Tel.: +421 (2) 496121 00
Fax: +421(2) 496124 00
www.makino.sk

Hauptsitz Europa

MAKINO Europe GmbH
Essener Bogen 5

22419 Hamburg, Deutschland
Tel.: +49 (40) 29809 0

Fax: +49 (40) 29809 400
www.makino.eu

Hauptsitz

Makino Milling Machine Co., Ltd.
3-19 Nakane 2-chome, Meguro-ku
Tokyo 152-8578, Japan

Tel.: +81 (337) 1711 51

Fax: +81 (337) 252105
www.makino.co.jp
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